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1 Identifikation

1.1 Produktdaten

Produktname:
Produkt-Typ:

Baujahr:

1.2 Hersteller

Herstellername:
Stral3e:

PLZ, Ort:

Land:

Telefon:

Fax:

E-Mail:

LMS-APR
Kreiselpumpe

2016

Lotzer & Muhlenbruch GmbH
Diepholzer Str. 5

27751 Delmenhorst
Deutschland

+49 (0) 4221 80009 -0

+49 (0) 4221 80009 -33

info@Im-pumpen.de

1.3 Angaben zur Betriebsanleitung

Anleitungsnummer:
Versionsnummer:
Erstellt am:

Zuletzt geadndert am:

Autor:

001

1.0
19.04.2016
19.04.2016

Alexander Tabler

Eine Vervielfaltigung oder auszugsweise Verwendung von Inhalten ist

genehmigungspflichtig.

Alle Rechte vorbehalten.© Copyright CE-CON, 2016
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1.4 EG-Erklarung
EG-Konformitatserklarung

im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang Il 1.A

Hersteller:

Lotzer & Muhlenbruch GmbH
Diepholzer Str. 5
27751 Delmenhorst

Beschreibung und Identifikation des Produktes:

Bezeichnung des Produktes: Kreiselpumpe LMS

Typ: APR

Baujahr: 2018

Produkttyp: Maschine

Funktion: Die Kreiselpumpe der Firma Lotzer & Muhlenbruch wird ausschlief3lich zum Fordern von fliissigen Medien in

allen Bereichen der Industrie verwendet. Die Kreiselpumpe wird Uber eine  Kupplung mit einem  Motor
angetrieben und ist Bestandteil eines Forderkreislaufs zur Kilhlung, Schmierung und Transport von fliissigen
Medien.

Es wird ausdriicklich erklart, dass das Produkt allen einschlagigen Bestimmungender folgenden EG-Richtlinien entspricht:

2006/42/EG RICHTLINIE 2006/42/EG DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES vom 17. Mai 2006
Uber Maschinen und zur Anderung der Richtlinie 95/16/EG (Neufassung)

Die folgenden harmonisierten Normen nach Artikel 7 (2) wurden angewandt:

EN ISO 12100:2010 Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze -
Risikobeurteilung und Risikominderung (ISO 12100:2010)

EN ISO 13857:2008 Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsabstande gegen das Erreichen von
Geféhrdungsbereichen mit den oberen und unteren GliedmafRen (ISO
13857:2008)

EN ISO 14120:2015 Sicherheit von Maschinen -Trennende Schutzeinrichtungen -Allgemeine

Anforderungen an Gestaltung und Bau von feststehenden und beweglichen
trennenden Schutzeinrichtungen

EN 809: 1998+A 1:2009/AC:2010 Pumpen und Pumpenaggregate fur Flussigkeiten - Allgemeine
sicherheitstechnische Anforderungen

Die in der Gemeinschaft ansassige Person, die fir die Zusammenstellung der technischen
Unterlagen bevollmé&chtigt ist:

Name: Christian Griinhage
StraRe/Nr: Diepholzer Str. 5
PLZ/Stadt: 27751 Delmenhorst

hijfer straie 5
Balmenhbarst

‘Dﬁﬁ ke L\E"_,{ort, D,aﬁ(ﬁ{,»;,?/ ZU*M ' ; ma‘ax 80 00 933
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1.5 Produktkennzeichnung

1.5.1 Sicherheitshinweise

Am Produkt befinden sich Sicherheitshinweise, die auf Restrisiken hinweisen, die konstruktiv
nicht vermeidbar sind.

Die Art und Weise der Darstellung entspricht der unten dargestellten Form. Details und
Darstellungsvarianten entnehmen Sie bitte dem Kapitel 2.1 Darstellung von Hinweisen.

Welche Gefahren und Hinweise tatsachlich am Produkt angebracht sind, entnehmen Sie
bitte Kapitel 3.3 Restrisiken.

SCHLAG- " :
Symbol WORT Erganzende Beschreibung
GEFAHR Beschreibung der Gefahrenart und -quelle und ggf.

mdglicher Folgen.

1.5.2 CE-Kennzeichen

Am Produkt ist das nebenstehend

dargestellte CE-Zeichen angebracht.
Das Zeichen verdeutlicht die
Ubereinstimmung des Produktes mit allen

zum Zeitpunkt des Inverkehrbringens giiltigen
EG-Richtlinien, die auf das Produkt
anwendbar waren.

1.5.3 Typenschild

AP N Am Produkt ist das nebenstehend
| Lotzer & Miihienbruch ] )
| o M 27751 Datmanhors! - Garmarny C € * | dargestellte Typenschild angebracht.

i
| Type| B Dieses beinhaltet die Daten zur Identifikation,
i N | | o] | ; die Sie Kapitel 1.1 und 1.2 dieser Anleitung
| i entnehmen kénnen.
o | Imam H Im |
} R | Uimin P Ekw:
| @ @ ;
N e o <
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1.5.4 Typenschlissel

LMS-APR  150- 400. 4 A P R6 M4 L4 BS

Lieferzustand

Lagerschmierung

Dichtungsart

Werkstoff

Zwischenbau

Baureihe

Fligelanzahl

Laufraddurchmesser

Nenndurchmesser Druckflansch

Pumpentyp
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1.5.5 Weitere Kenndaten

19.04.2016

Baureihe

Prozesspumpe

Zwischenbau

P = Standardpumpe
S = Selbst Ansaugend

Werkstoff

G1 = Grauguss

G2 = Grauguss und Bronze
G3 = Bronze

G4 = Grauguss und Edelstahl
H7 = Hastelloy C

R6 = Edelstahl

Lagerung

L1 = Selbstschmierende Lager

L2 = einfache Lagerung Olschmierung
L3 = schwere Lagerung Fettschmierung
L4 = schwere Lagerung Olschmierung
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Uber diese Anleitung/Benutzerhinweise

2.1 Darstellung von Hinweisen

Sicherheitshinweise sind in der Anleitung durch ein Piktogramm/Symbol und ein Schlagwort
dreispaltig dargestellt. Das Signalwort beschreibt dabei die Schwere des drohenden Risikos.

19.04.2016

Symbol

SCHLAG-
WORT

Erganzende Beschreibung

GEFAHR

Das Signalwort ,GEFAHR" wird verwendet, wenn
Tod oder schwere gesundheitliche Schaden
eintreten werden, falls der betreffende
Sicherheitshinweis nicht oder nicht ausreichend
beachtet wird.

Der Inhalt des Hinweises ist folgendermal3en
aufgebaut:

Art/Quelle der Gefahr!
Mdgliche Folgen!
» Malnahmen zur Vermeidung

WARNUNG

Das Signalwort ,WARNUNG" wird verwendet, wenn
schwere gesundheitliche Schaden eintreten kénnen,
falls der betreffende Sicherheitshinweis nicht oder
nicht ausreichend beachtet wird.
Der Inhalt des Hinweises ist folgendermal3en
aufgebaut:
Art/Quelle der Gefahr!
Mogliche Folgen!

» Malinahmen zur Vermeidung

VORSICHT

Das Signalwort ,VORSICHT* (Hintergrundfarbe:
Gelb) wird verwendet, wenn mittlere oder leichte
gesundheitliche Schaden eintreten kénnen, falls der
betreffende Sicherheitshinweis nicht oder nicht
ausreichend beachtet wird.
Der Inhalt des Hinweises ist folgendermalen
aufgebaut:
Art/Quelle der Gefahr
Maogliche Folgen!

» Malinahmen zur Vermeidung

A\
A\
A
O

ACHTUNG

Das Signalwort , ACHTUNG" wird verwendet, wenn
Maschinenschaden eintreten kdnnen, falls der
betreffende Hinweis nicht oder nicht ausreichend
beachtet wird.
Der Inhalt des Hinweises ist folgendermalen
aufgebaut:
Art/Quelle der Gefahr
Maogliche Folgen!

» Malnahmen zur Vermeidung
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HINWEIS

Fir die Verwendung des Produktes hilfreiche
Anwendungshinweise und Informationen.

VERWEIS

Querverweis zu einem besonderen Dokument.

2.2 Verwendete Darstellungen fur Aufzahlungen

Aufzéhlungen oder Tatigkeitsbeschreibungen ohne zwingende Reihenfolge

Auszufuhrende Tatigkeiten, die keiner zwingenden Reihenfolge unterliegen, sind als Liste mit

Aufzéhlungspunkten dargestellt. Beispiel:

=  Punktl
=  Punkt?2
= Punkt3
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Anleitungen oder Tatigkeitsbeschreibungen mit einzuhaltender Reihenfolge

Auszufuhrende Tétigkeiten sind nummeriert und in einer Liste dargestellt. Die Reihenfolge
der Téatigkeiten ist einzuhalten. Die Systemreaktion des Produktes auf die jeweilige
Handlung, ist kursiv dargestellt und durch ein Hakchen markiert. Beispiel:

1. Tatigkeit, z.B. Taster ,Hupe aus” drucken:
M Reaktion1, z.B. , der Signalton erlischt®
¥ Reaktion 2 des Produktes auf Tatigkeit 1

2. Tatigkeit bzw. Bedienhandlung:
¥ Reaktionl des Produktes auf Tatigkeit 2
¥ Reaktion 2 des Produktes auf Tatigkeit 2

2.3 Piktogramme

2.3.1 Gebotszeichen

Allgemeines Gebotszeichen

Dieses Symbol wird nur mit einem separaten Hinweis in Textform
verwendet.

Betriebsanleitung beachten

Ein Verweis auf die Dokumentation bzw. eine spezielle
Dokumentation.

2.3.2 Warnzeichen

Warnung vor einer Gefahrenstelle

Dieses Symbol wird nur mit einem separaten Hinweis in Textform
verwendet.

Warnung vor Einzugsgefahr

Es sind Einzugsstellen vorhanden, welche den Korper/Teile des
Kdrpers einziehen kénnen.

> P

Warnung vor gefahrlicher elektrischer Spannung

Die elektrische Spannung ist so hoch, das diese Spannung den
menschlichen Organismus dauerhaft negativ beeintrachtigen kann.
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Warnung vor Handverletzungen

Es sind Gefahrenstellen vorhanden, die eine Handverletzung
ermaoglichen.

Warnung vor heil3er Oberflache

Die Oberflachentemperatur ist so hoch, die Verletzungen mdglich sind.

Warnung vor schwebender Last
Es sind schwebende Lasten vorhanden.
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GEFAHR

>

Die Missachtung von Angaben aus dieser Anleitung
kann schwerwiegende Folgen fiir Personen oder die
Umwelt haben.

3.1 Verwendung des Produktes

ACHTUNG

Benutzen Sie die Maschine ausschlief3lich
bestimmungsgemaf und in sicherheitstechnisch
einwandfreiem Zustand!

Nur so ist die Betriebssicherheit der Maschine
gewabhrleistet!

3.1.1 BestimmungsgemalieVerwendung

Die Kreiselpumpe der Firma Lotzer & Muhlenbruch wird ausschlie3lich zum Fdrdern von
flissigen Medien in allen Bereichen der Industrie verwendet. Die Kreiselpumpe wird tber
eine Kupplung mit einem Motor angetrieben und ist Bestandteil eines Forderkreislaufs zur
Kihlung, Schmierung und Transport von flissigen Medien.

ACHTUNG

Benutzen Sie die Maschine ausschliefRlich
bestimmungsgemaf und in sicherheitstechnisch
einwandfreiem Zustand!

Nur so ist die Betriebssicherheit der Maschine
gewabhrleistet!

3.1.2 Unsachgemale Verwendung

Eine andere als die unter der ,bestimmungsgemafien Verwendung“ festgelegte oder tUber
diese hinausgehende Benutzung gilt als nicht bestimmungsgeman!

>

GEFAHR Nicht bestimmungsgemé&Re Verwendung der
Pumpe kann zu schwerwiegenden Schaden fuhren!
HINWEIS Fur Schaden aufgrund nicht bestimmungsgemafier

Verwendung Ubernimmt der Hersteller keine
Haftung!
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3.2 Risiken im Umgang mit Pumpe LMS-APR

Bei der Verwendung kénnen Risiken und Beeintrachtigungen entstehen:

» fiir Leib und Leben der Bediener oder
Dritter

= f{ir die Maschine selbst,

* ansonstigen Sachwerten

3.3 Restrisiken

GEFAHR
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3.4 Persodnliche Schutzausristung

19.04.2016

GEBOT Schutzbrille tragen!
GEBOT Schutzhelm tragen!
GEBOT Sicherheitsschuhe tragen!
GEBOT Schutzkleidung tragen!
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3.5 Verpflichtung fir den Betreiber

Der Betreiber ist verpflichtet, die Personen die mit dem Produkt arbeiten, vorher

= die Anleitung lesen zu lassen
= (ber Inhalte dieser Anleitung zu unterweisen

= (ber grundlegende Vorschriften der
Arbeitssicherheit und Umfallverhiitung zu
unterweisen

= fUr sichere Verwendung des Produktes
personliche Schutzausristung zu Verfiigung
zu stellen

VERWEIS Der Betreiber hat die Verp_flichtung die nationalen
und ggf. vorhandenen regionalen Vorgaben der
Arbeitssicherheit einzuhalten.

3.6 Verpflichtung fir das Personal

Alle Personen, die mit dem Produkt arbeiten, sind verpflichtet,

= diese Anleitung vor der Erstbenutzung
gelesen und verstanden zu haben.

= Arbeitsweisen zu unterlassen, die die
Maschinensicherheit negativ
beeintrachtigen.

= Mangel an der Maschine sofort melden und
fachgerecht beheben zu lassen.

= die Maschine nicht ohne
Schutzeinrichtungen betreiben.

= offensichtlich fehlerhafte Handlungen Dritter
zu unterbinden und zu melden.

HINWEIS Offene Fragen richten Sie bitte an den Hersteller.
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3.7 Qualifikation des Personals

Far unterschiedliche Tatigkeiten, die mit oder an dem Produkt durchgefiihrt werden missen,
bedarf es unterschiedlicher Qualifikationen des Personals entsprechend nachfolgender
Matrix:

Qualifikation Bediener Instandhalter Spezielles Personal

Tatigkeit

Transport

Montage

CARCRR <

Erstinbetriebnahme

Inbetriebnahme

Einrichten, Risten

Betrieb

OC|0 8| & X

Stérungssuche

Instandhaltung

Temporare
Aullerbetriebnahme

AuBerbetriebnahme

X X B B X O\ %X & & & X

% 000

Demontage

O 0 8 & & X & X

3.7.1 Bediener

Der Bediener erfillt alle nachfolgenden Anforderungen:

3.7.1.1 Er ist durch den Betreiber autorisiert die
Maschine zu betreiben
3.7.1.2 Er ist Korperlich und Geistig in der

Lage die Maschine zu bedienen, ohne
zusatzliche Gefahrdungen zu erzeugen

3.7.1.3 Er ist der Landessprache in
Wort und Schrift machtig, um die
Anleitung so wie die Bedienoberflache
verstehen zu kénnen

3.71.4 Auf Grund von der erhaltenen
Unterweisung und Erfahrungen an der
Maschine selbst kennt er die Risiken bei

Arbeiten mit der Maschine
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3.7.2 Instandhalter

Der Instandhalter erfiillt alle nachfolgenden Anforderungen:

3.7.2.1 Er ist durch Ausbildung
und Erfahrung qualifiziert Arbeiten
an der Maschine durchfiihren zu
koénnen

3.7.2.2 Er hat Grundlegende
Erfahrungen mit dem System (z.B.
elektrische Steuerung), an dem diese
Person Arbeiten durchfiihren soll

3.7.2.3 Er hat erweiterte Erfahrungen
mit dem System (z.B. funktionale
Sicherheit), an dem diese Person Arbeiten
durchfuhren soll

Zusatzlich muss der Instandhalter die Qualifikation des Bedieners besitzen, welche unter
Kapitel 3.7.1 ausgefihrt sind.

3.7.3 Spezielles Personal

Das spezielle Personal erfillt alle nachfolgenden Anforderungen:

3.7.3.1 Es ist durch Ausbildung
und Erfahrung qualifiziert Arbeiten
an der Maschine durchfuhren zu
koénnen

3.7.3.2 Es hat Grundlegende
Erfahrungen mit dem System (z.B.
elektrische Steuerung), an dem diese
Arbeiten durchgefiihrt werden sollen

3.7.3.3 Es hat Erweiterte Erfahrungen mit
dem System (z.B. funktionale Sicherheit), an
dem diese Arbeiten durchgefiihrt werden
sollen

3.7.34 Es hat zusatzliche
Qualifikationen und Erfahrungen, die
die oben aufgefiihrten Lebensphasen
betreffen

HINWEIS Es ist _m('jglich, das_s eine Pergon die Qu§lifikation
aufweist, alle Arbeiten durchfiihren zu kénnen.
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4 Produktbeschreibung

Dieses Kapitel beschreibt den Aufbau und die Funktionen des Produktes und dessen
Bedienstellen sowie die technischen Daten. Lesen Sie es nach Mdglichkeit an der Maschine.
So kdnnen Sie sich optimal mit der Maschine vertraut machen.

4.1 Ubersicht

{ P
102
90%15 903.2
412.2 9009-’14
121~
909 —_|
230 &*
Rty a7e
9033“:-:;u - T |_/__
,Z I |
I [ X 940

\—903.1

VERWEIS Beachten Sie hierzu auc_h die Stu_ckliste im Kapitel
13 der vorliegenden Betriebsanleitung
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4.2 Ausfihrungsvarianten

Die Ausflhrungsvarianten der LMS-Pumpen unterscheiden sich an der konstruktiven
Auslegung des Laufrades.

42.1 Typ LMS 032-200 — LMS 050-200

: A 385 100
Antriebswelle -
; i T
I‘"-_ 1
o
o - o
I ) 1
@24k7 3 - |
0 _ S AT
od T o o I
odd S1
DN |
i N 2 110 M2
145 MA |
L0
N2 17,5
n x ad1 N1 285
Flansch

Abbildung 1 Typ LMS 032-200 — LMS 050-200
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4.2.2 Typ LMS 065-200 — LMS 050-315

Antriebswelle DN2
10 |
"
o
o 2 D
T
B32K7
0
gD o,
@d E o
gd4
]
DN B |
*ﬁ 145
N2
n x ed1 N1
Flansch

Abbildung 2 Typ LMS 065-200 — LMS 050-315

19.04.2016

DN1

S1-

4.2.3 Typ LMS 100-250 — LMS 125-400

Antriebswelle DN?2
12 |
-
.
[ 3 [ ] [-]
T P
@42K7
oD
@d E )
gd4
DN
| o £ 110
& 145
N2
n x ad1 N1
Flansch

Abbildung 3 Typ LMS 100-250 — LMS 125-400
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4.2.4 Typ LMS 200-250 — LMS 200-400

Antriebswelle
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Abbildung 4 Typ LMS 200-250 — LMS 200-400

4.2.5 Typ LMS 250-400 — LMS 300-600
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Abbildung 5 Typ LMS 250-400 — LMS 300-600
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4.3 Wellen-Abdichtungsvarianten

Die LMS-APR kann mit unterschiedlichen Wellen-Abdichtungsvarianten ausgerustet sein.
Ausfiihrung siehe Datenblatt und weitere Anleitung.

4.3.1 Gleitringdichtung M2

Abbildung 6 Gleitringdichtung M2

4.3.2 einfachwirkende Patronenmontierte Gleitringdichtung CAPI - M4
siehe separate Anleitung

4.3.3 doppeltwirkende Patronenmontierte Gleitringdichtung CMDS -M5

siehe separate Anleitung
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4.3.4 Stopfbuchspackung

Abbildung 7 Stopfbuchpackung

4.3.5 Dynamische Dichtung DS

Abbildung 8 Dynamische Dichtung DS
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4.4 Technische Daten

4.4.1 Abmessungen und Gewicht der einzelnen Typen

Typ BG | DN1 | DN2 A H1 H2 B M1 M2 N1 N2 | s1 | k1 ﬁ‘é
235(') 1 050 | 032 | 080 | 160 | 180 | 45 | 100 | 70 | 230 | 190 | 15 | 15 | 65
;86 1 065 | 040 | 080 | 160 | 180 | 45 | 100 | 70 | 255 | 212 | 15 | 15 | 66
586 1 080 | 050 | 080 | 160 | 180 | 45 | 100 | 70 | 255 | 212 | 15 | 15 | 66
gg’é 2 1200 | 065 | 100 | 180 | 225 | 55 | 125 | 95 | 300 | 250 | 15 | 18 | 100
288(') 2 125 | 080 | 125 | 180 | 250 | 55 | 125 | 95 | 330 | 280 | 15 | 18 | 100
23520 2 050 | 032 | 100 | 180 | 225 | 55 | 125 | 95 | 300 | 250 | 15 | 18 | 103
ggc') 2 065 | 040 | 100 | 180 | 225 | 55 | 125 | 95 | 300 | 250 | 15 | 18 | 103
25;') 2 080 | 050 | 125 | 180 | 225 | 55 | 125 | 95 | 300 | 250 | 15 | 18 | 105
555(-) 2 100 065 | 125 | 200 | 250 | 65 | 160 | 120 | 340 | 280 | 19 20 | 107
ggé 2 125 | 080 | 125 | 225 | 280 | 65 | 160 | 120 | 370 | 315 | 19 | 20 | 112
g'fé 2 065 | 040 | 125 | 225 | 280 | 55 | 125 | 95 | 330 | 280 | 15 | 18 | 131
3?35 2 080 | 050 | 125 | 225 | 280 | 55 | 125 | 95 | 330 | 280 | 15 | 18 | 141
12%%' 3 125 | 100 | 140 | 225 | 280 | 65 | 160 | 120 | 370 | 315 | 19 | 20 | 162
1225% 3 150 | 125 | 140 | 250 | 355 | 65 | 160 | 120 | 370 | 315 | 19 | 20 | 178
1255%' 3 200 | 150 | 160 | 280 | 375 | 85 | 200 | 150 | 470 | 400 | 24 | 20 | 208
2155 3 100 | 065 | 125 | 225 | 280 | 65 | 160 | 120 | 370 | 315 | 19 | 20 | 167
gfé 3 125 | 080 | 125 | 250 | 315 | 65 | 160 | 120 | 370 | 315 | 19 | 20 | 172
13(1%' 3 125 | 100 | 140 | 250 | 315 | 65 | 160 | 120 | 370 | 315 | 19 | 20 | 182
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Tyo | BG | DN1 | DN2 | A | HL | H2 | B | M1 | M2 | N1 | N2 | s1| K1 | %
2> | 3 | 150 | 125 | 140 | 280 | 355 | 85 | 200 | 150 | 470 | 400 | 24 | 20 | 102
2001 3 | 125 | 100 | 140 | 280 | 355 | 85 | 200 | 150 | 470 | 400 | 24 | 20 | 223
1| 3 | 150 | 125 | 140 | 315 | 400 | 85 | 200 | 150 | 470 | 400 | 24 | 20 | 238
2901 a4 | 250 | 200 | 200 | 315 | 450 | 85 | 200 | 150 | 520 | 450 | 24 | 25 | 305
91 a4 | 300 | 300 | 225 | 400 | 560 | 90 | 250 | 190 | 570 | 500 | 28 | 25 | 405
% ] 4 | 200 | 150 | 160 | 315 | 400 | 85 | 200 | 150 | 520 | 450 | 24 | 25 | 255
2001 4 | 250 | 200 | 180 | 315 | 450 | 85 | 200 | 150 | 520 | 450 | 24 | 25 | 295
2% 1 a4 | 300 | 250 | 225 | 400 | 560 | 90 | 250 | 190 | 570 | 500 | 28 | 25 | 375
0% 1 a4 | 350 | 300 | 250 | 450 | 630 | 90 | 250 | 190 | 570 | 500 | 28 | 25 | 475
101 4 | 200 | 150 | 160 | 315 | 450 | 85 | 200 | 150 | 520 | 450 | 24 | 25 | 285
i%%‘ 4 250 | 200 | 180 | 355 | 500 | 85 | 200 | 150 | 520 | 450 | 24 | 25 | 330
20| 5 | 300 | 250 | 200 | 450 | 560 | 90 | 250 | 190 | 570 | 500 | 28 | 25 | 440
%9 | 5 | 350 | 300 | 250 | 450 | 670 | 90 | 250 | 190 | 570 | 500 | 28 | 25 | 575
3&%%‘ 5 400 | 350 | 280 | 560 | 800 | 110 | 315 | 250 | 680 | 600 | 28 | 30 | 745
Wl s | 400 | 400 | 280 | 630 | 850 | 135 | 400 | 315 | 940 | 850 | 35 | 30 | 855
% | 5 | 200 | 100 | 180 | 400 | 500 | 90 | 250 | 190 | 570 | 500 | 28 | 25 | 355
D0 | 5 | 250 | 150 | 180 | 400 | 500 | 90 | 250 | 190 | 570 | 500 | 28 | 25 | 385
2001 s | 250 | 200 | 180 | 400 | 560 | 90 | 250 | 190 | 570 | 500 | 28 | 25 | 505
2 | 5 | 300 | 250 | 200 | 450 | 630 | 90 | 250 | 190 | 570 | 500 | 28 | 25 | 570
39 | 5 | 350 | 300 | 250 | 500 | 670 | 90 | 250 | 190 | 570 | 500 | 28 | 25 | 625
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Typ | BG | DN1 | DN2 | A HL | H2 B ML | M2 | N1 | N2 | s1 | K1 E?;
‘é%%‘ 5 500 | 400 | 355 | 630 | 850 | 135 | 400 | 315 | 940 | 850 | 35 | 30 | 1035
2 | 5 | s00 | s00 | 355 | 710 | 1000 | 135 | 400 | 315 | 940 | 850 | 35 | 30 | 1175
290 | s | 300 | 200 | 200 | 500 | 630 | 110 | 315 | 250 | 680 | 600 | 28 | 30 | 805
%50%‘ 5 300 | 250 | 225 | 500 | 710 | 110 | 315 | 250 | 680 | 600 | 28 | 30 | 885
%%%‘ 5 400 | 300 | 250 | 560 | 800 | 110 | 315 | 250 | 680 | 600 | 28 | 30 | 970
4.4.2 Allgemeine Technische Daten
Forderleistung Bis zu 2800 (m3/h)
Forderhthe Bis zu 150 (m)
Max. zulassiger Druck 16 (bar)
Temperaturgrenzen -40 bis 180 (°C)
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4.4.3 Hilfs-und Betriebsstoffe

LMS-APR

19.04.2016

Empfohlene Ole gemaR Klassifikation ISO VG 46 fur Umgebungstemperatur ab 15° C:

TEBO Larita Oil 46
KLUBER Crucolan 46
ESSO Teresso 46
NESTE Paine 46
SHELL Tellus Oil S46
MOBIL DTE Oil Medium

Empfohlene Fette gemal Klassifikation bis 80° C Lagertragertemperatur:

SHELL ALVANIA EP 2
NESTE Yleisrasva 2
ESSO Beacon 2

SKF LGMT 2
KLUBER Centoplex EP2

Empfohlene Fette gemal Klassifikation Uber 80° C Lagertragertemperatur:

SHELL Limona LX1
NESTE Yleisrasva 2

ESSO Unirex N3

SKF LGHP 2

KLUBER Staburax NBU 8 EP
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4.4.4 Volumetrische Bandbreite 1500 U/min

19.04.2016
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Abbildung 9 Volumetrische Bandbreite 1500 U/min, Laufrad: offen
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445 Volumetrische Bandbreite 3000 U/min
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Abbildung 10 Volumetrische Bandbreite 3000 U/min, Laufrad: offen
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Transport und Verpackung

Das Kapitel befasst sich mit der Verpackung und dem Transport des Produktes vom

Herstellungs- zum Aufstellungsort.

HINWEIS

Das Produkt darf ausschlief3lich in einzelnen
Produkteilen transportiert werden.

ACHTUNG

Fur den Transport nur geeignete und geprufte
Anschlagmittel und Hebezeuge verwenden!

GEFAHR

Beim Transport der Einzelmaschinen ist auf eine
ausreichende Standsicherheit zu achten. Die
Einzelmaschinen miissen gegen Verrutschen
gesichert werden.

5.1 Transportmittel

Fur den Transport und den Zusammenbau des Produktes werden folgende Transportmittel

bendtigt:

5.2 Vor dem Transport

= 4 Schwerlastrollen
= Gabelstapler

= EinKran

= Anschlagkette

= Hebebsen

ACHTUNG

Uberzeugen Sie sich vom einwandfreien Zustand
der Teile und der Umverpackung.

ACHTUNG

Uberzeugen Sie sich, dass
= alle Teile fest verschraubt sind,

= die Transportsicherung ordnungsgemaln
befestigt wurde
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5.3 Transport - Laden/Abladen

GEFAHR

Risiko durch angehobene Lasten!

Der Aufenthalt unter schwebenden Lasten ist
verboten!

Nachfolgend finden Sie 3 Hebevorschlage der Pumpe.

5.3.1 Hebevorschlag 1

Anheben der Pumpe mit der Grundplatte und ohne den Motor

Abbildung 11 Hebevorschlag 1

Die Pumpe und die Grundplatte kann mit zwei Hebedsen am Grundrahmen und unter
dem Saugflansch der Pumpe angehoben werden.
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5.3.2 Hebevorschlag 2

Anheben der Pumpe ohne Grundplatte und ohne Motor.

Abbildung 12 Hebevorschlag 2

Die Pumpe kann unter dem Saugflansch und unter dem Lagertrager angehoben werden.

Seite 30 von 80



E LMS-APR 19.04.2016

5.3.3 Hebevorschlag 3

Anheben der Pumpe mit der Grundplatte und dem Motor.

Abbildung 13 Hebevorschlag 3

Die Pumpe kann mit der Grundplatte und dem Motor unter dem Saugflansch der Pumpe
und am Motor angehoben werden.
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6 Installation

6.1 Montage allgemein

GEFAHR

GEFAHR

VERWEIS Die Montage erfolgt durch die Mitarbeiter, bzw.
durch den Mitarbeiter von beauftragten Firmen vor
Ort.
@ GEBOT Schutzhelm tragen!
@ GEBOT Sicherheitsschuhe tragen!
@ GEBOT Handschuhe benutzen
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6.1.1 Fundament

HINWEIS Der Standort fur das Fundament der Pumpeneinheit
ist so zu wéhlen, dass fur die Aufstellung und
spateren Wartungsarbeiten ausreichend Platz
vorhanden ist.

Das Fundament muss so ausgelegt werden, dass es die Tragfahigkeit besitzt das Gewicht
der Pumpeneinheit und die eventuellen Vibrationen die durch das Rohrleitungssystem
entstehen standzuhalten.

Bei der Herstellung des Fundamentes ist darauf zu achten, dass die Auflageflachen fir die
Pumpeneinheit keine Unebenheiten aufweist und dass das Fundament in Waage gebracht
wird.

Die Lange und Breite des Fundamentes sollte ca. 20 % Uber den MalRen vom Grundrahmen
liegen.

Die Auswahl der entsprechenden Befestigungsanker fir den Grundrahmen (Abmessungen,
Grol3e und Hersteller) unterliegen dem ausfiihrenden Anlagenplaner.

6.1.1.1 Montage der Pumpeneinheit

Die Pumpeneinheit auf das ebene Fundament stellen und prufen ob die Einheit korrekt
Waagerecht steht.

Die Ausrichtung, wenn erforderlich, mit U- Blechen vornehmen.

Grundrahmen mit der vorgesehenen Verankerung an den mit X gekennzeichneten Stellen
befestigen und vergielien.

Uberprifen Sie die Kupplung nach dem Befestigen und VergieRen auf Fluchtungsfehler.

r—
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6.1.2 Rohrleitung

Nach moglichst spannungsfreiem Anschluss der Saug- und Druckrohrleitung die Ausrichtung
des Aggregates nochmals tberprifen und den Laufer von Hand aus durchdrehen.

Sperrwasserleitung anschliel3en. Bei Querschnittsanderung der Saugleitung sollen
exzentrische Saugstutzen (Sonderzubehor) oder exzentrische Ubergangsstiicke verwendet
werden Abbildung 14.

6.1.3 Anordnung des Saugbehaélters unter der Pumpe

Die LMS-APR ist eine normalsaugende Pumpe. Der freie Zulauf muss gewéahrleistet sein.
Wenn eine selbstansaugende bzw. entgasende Pumpe bendtigt wird bitte L&M Pumpen
informieren.

6.1.4 Saug-, Zulaufbehalter Gber der Pumpe

Das Saugrohr gleichmafig fallend zur Pumpe hin verlegen. Der Durchmesser der Saugleitung muss
mindestens dem des Pumpenzulaufstutzen entsprechen. Ein freier Zulauf zur Pumpe muss

sicher gestellt sein. Den jeweiligen NPSH Wert der Pumpe/Auslegung beachten!

6.1.5 Reduzierstick

Wird fur die Saugleitung ein grof3erer Querschnitt als der Pumpeneinlassflansch verwendet,
muss ein vor den Saugstutzen der Pumpe ein exzentrisches Reduzierstlick eingebaut
werden. Dies dient zur Vermeidung von Verwirbelungen und Luftsacken.

LY
—

\

f
“\‘rr 4

\

\

i
|l.
e oy -~ A

Abbildung 14 Exzentrisches Reduzierstiick zum Einlaufflansch
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HINWEIS

Wenn bei einem Stillstand der Pumpe eine
Ruckstrémung entsteht, muss in die
Ausgangsleitung ein Riickschlagventil eingebaut
werden.

6.1.6 Druckleitung

In die Druckleitung muss ein Absperrventil eingebaut werden um bei spateren Wartungs-,
und Reparaturarbeiten ein entleeren der gesamten Rohrleitung zu vermeiden.

6.1.7 Verrohrung Wellendichtung

Bei einigen Anwendungen muss fir die sichere Funktion der Wellenabdichtung ein Spul-,
Sperr oder Kiihlwasseranschluss eingebaut werden.

Bei druckbeaufschlagten Dichtungen muss der Nenndruck mit dem Druck der Pumpe und

der Temperatur Ubereinstimmen.

Beim Quench-Anschluss muss die Rohrleitung so angeordnet sein, dass keine Staustellen
entstehen (Drosselungen) die einen Druck entstehen lassen. V-Ring Dichtungen sind nicht
fur unter Druck stehende Sperrfliissigkeiten ausgelegt.

Fur den Einsatz von Spuil-, Sperr oder Kiihlwasser ist immer sauberes Wasser zu
verwenden, um Beschadigungen der Dichtung zu vermeiden.

Verwenden Sie fir die Regulierung der benétigten Menge und den Druck eine

Sperrwasseruberwachung

Die Erforderlichen Daten entnehmen Sie bitte aus der Tabelle im Kapitel 15 ,Sperrwasserbedarf

und Sperrwasserdruck®.

6.1.8 Elektrischer Anschluss des Motors

VERWEIS

Fir den elektrischen Anschluss des Motors
beachten Sie die Betriebsanweisung des
Motorlieferanten.
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6.2 Demontage und Montage
6.2.1 Demontage und Montage der Back-Pull-Out Einheit
L £
102
903.4 903.2
135
4122 9009-’14
21~
909 —_|
230
914 .1 ==
Sl 1
- _:‘O_ g, o | [P SRR
1237
=
502
4124 4001
\—903.1
Abbildung 15 Demontage Back-Pull-Out Einheit
Demontage
1. Kupplungsschutz entfernen.
2. Elektromotor I6sen und nach hinten Richtung Lifterrad entfernen. Bei einer Einheit
mit Ausbaukupplung diese entfernen.
3. Eventuell vorhandene Spul- und/oder Kuhlflissigkeitsleitung entfernen.
4. Sechskantschrauben (901.5) an der Lagergeh&usestitze (183) und vom
Grundrahmen l6sen.
5. Die Sechskantschrauben (900.1) entfernen.
6. Den kompletten Lagertrager inkl. Geh&use-Innenteile (Laufer) aus dem Gehause

heben.

Seite 36 von 80



&l LMS-APR 19.04.2016
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Abbildung 16 Montage Back-Pull-Out Einheit

Montage

1. Eine neue Dichtung (400.1) in den Rand des Pumpengehauses (102) einlegen.
2. Den kompletten Lagertrager in das Pumpengehduse montieren und die
Sechskantschrauben (900.1) Uber Kreuz anziehen.
3. Die Lagergehausestiitze mit den Sechskantschrauben
(901.5) am Lagertrager befestigen und auf dem
Grundrahmen montieren.
4. Eventuell geléste Spul- und/oder Kuhlleitungen wieder anschlief3en.
5. Den Motor und die Ausbaukupplung an-, bzw. einbauen und ausrichten.
6. Fluchtung Pumpe und Motor wie bei der Erstinstallation kontrollieren.
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6.2.2 Demontage des Laufrades

L <l
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903.4 903.2

900.1
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502 183
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\—903.1

Abbildung 17 Abbildung Demontage Laufrad

=

Back-Pull-Out Einheit demontieren (siehe Kapitel 6.2.1).

2. Laufradschraube (914.1) vom Laufrad (230) entfernen. Es kénnte ggf. erforderlich
sein die Schraube leicht zu erw&rmen um die Loctite-Verbindung zu l6sen.

3. Sichern Sie die Welle (210) gegen Mitdrehen am Kupplungsende (940) - keine
Rohrzange benutzen!

4. Entfernen Sie nun das Laufrad in dem Sie es entgegen dem Uhrzeigersinn von

der Welle aus drehen. Nutzen Sie ggf. ein Stlick Holz zum Ldsen des

Laufradfligels.
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6.2.3 Austausch von Laufrad und Schleildwand
Bei der Auslieferung der Pumpe betragt das axiale Spiel zwischen Laufrad und Spaltring

0,3 mm. Ein axiales Spaltmaf’ von 0,5-0,7 mm mit sichtbaren Verschleil3 erfordert den
Austausch eines oder je nach Verschleil3grad beider Pumpenteile.

Seite 39 von 80



E LMS-APR 19.04.2016

6.2.4 Demontage und Montage Dynamische Dichtung

[ <
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903.4 903.2
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412.1
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502 901.2
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Abbildung 18 Demontage Dynamische Dichtung
Demontage der Dynamischen Dichtung

1. Entfernen Sie die Sechskantschraube (901.2).

2. Losen Sie den Gehausedeckel (161) indem Sie zwischen dem Spalt
am Gehausedeckel und Laterne (344) einen Hebel ansetzen.

3. Entfernen Sie das Entlastungsrad (604) von der Welle.

4. Nutzen Sie die Schrauben (901.2) um das Stopfbuchsgehause (451) aus
der Aufnahme der Laterne zu ziehen.

5. Der Dichtungsdeckel (475) und die statische Dichtung (435) kdnnen
entfernt werden, indem Sie Die Muttern (920.2) entfernen.
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6. Entfernen Sie die Madenschrauben (904) und I6sen Sie den Gegenring (475) von der
Welle (210). Entfernen Sie die Sechskantschrauben (901.3) von der Laterne und
entfernen Sie diese.

E p4|
102
903.4 9032
135
4122 900.1
412.1 iz
909
A &
230~
&7 ¢
9141~ T
903.3 —| I_I—
—J= - - —_—— 4+ —-—- - - —=
— . 940
9015
901.3
502 901.2
183
4124 400:1 Z/_
451
161 903 4 902.2
604 |
LN\ 475
210~ R 1127
4124 £ i
412.6 12.8
435
903.3
400.3

Abbildung 19 Montage Dynamische Dichtung
Montage der Dynamischen Dichtung

1. Fixieren Sie die Laterne (344) am Lagertrager (330) mit der
Sechskantschraube (901.3).

2. Schieben Sie den Gegenring (475) mit dem Runddichtring (412.7) den
Madenschrauben (904) uber die Welle (210) in vorlaufige Positionen
zur hintersten Flanke.

3. Installieren Sie den Runddichtring (412.8) die statische Dichtung (435) den
Dichtungsdeckel (471.2) an das Stopfbuchsgehause (451). Verwenden Sie hierzu die
Stehbolzen (902.1) und Muttern (920.2).
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Prufen Sie, ob die statische Dichtung mittig in ihrer Aufnahme im

Stopfbuchsgehé&use sitzt. Setzen Sie das vormontierte Stopfbuchsgehause in die

Laterne ein.

. Dricken Sie das Entlastungsrad (604) mit dem Runddichtring (412.6) auf die
Welle.

Montieren Sie je nach Ausfuihrung die Flachdichtung (400.3) oder den Runddichtring

(412.8) in den Gehéausedeckel (161).

Montieren Sie den Geh&usedeckel mit den Sechskantschrauben (901.2).

Ist die Einheit vollstdndig montiert, platzieren Sie den Gegenring (475) auf

die korrekte Position auf der Welle und ziehen Sie die Madenschraube

(904) an. Der Abstand zwischen Dichtungsdeckel und der Flanke des

Gegenringes muss 10 mm betragen.
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6.2.5 Demontage und Montage Gleitringdichtung
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Abbildung 20 Demontage Gleitringdichtung

Demontage der Gleitringdichtung

arwNPE

Entfernen Sie die Sechskantmuttern (920.2)

Ldsen Sie die Gewindestifte der rotierenden Einheit von der Wellenschutzhllse (524)
Entfernen Sie die Sechskantschrauben (901.2)

Ziehen Sie den Gehausedeckel (161) von der Laterne (344)

Die Gleitringdichtung kann nun von der Welle/Wellenschutzhiilse gezogen werden

19.04.2016
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Abbildung 21 Montage Gleitringdichtung

Montage der Gleitringdichtung

1.

2.

Uberprifen Sie die Welle (210) auf Beschadigungen (Riefen und Kerben). Bei
Beschadigungen ist die Welle zu ersetzen.

Der Dichtungstrager (471) wird flach hingelegt und der Gegenring der Dichtung in den
Passsitz gerade hineingedrickt. Gegebenenfalls ein Druckstiick aus Kunststoff
benutzen. Nicht hineinschlagen!

Den Dichtungstrager (471) auf die Welle (210) bis zum ersten Wellentibergang
schieben.

Flachdichtung (400.2) mit leichtem Fettfilm auf den Dichtungstréager legen.

Der rotierende Teil der GLRD wird nun auf die Wellenschutzhiilse (524) montiert und
mit dem Gewindestift befestigt. Beachten Sie hierbei die Dicht und Anschlagseite,
Gleitring nicht verkanten.

Die rotierende Einheit (433, 524) wird auf die Welle bis zum Anschlag geschoben.
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. Setzen Sie den O-Ring (412.4) ein.

Der Gehausedeckel (161) wird in der richtigen Position in den Passrand der Laterne

(344) montiert und mit den Sechskantschrauben (901.2) befestigt.

9. Der Dichtungstrager (471) wird gegen den Geh&ausedeckel geschoben und mit den
Sechskantschrauben (920.2) befestigt.

10. Eine Balgdichtung darf sich nicht Gber die Welle rollen. Vorher ein wenig

CHEMOPAC Silikonspray aufbringen; Das Laufrad und die tGbrigen Teile werden

montiert.

0 ~
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6.2.6 Demontage und Montage Stopfbuchspackung
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Abbildung 22 Demontage Stopfbuchspackung

Demontage der Stopfbuchspackung

1.
2.

3.

Entfernen Sie die Sechskantschrauben (901.2) vom Gehausedeckel (161).
Nachdem besagte Schrauben und Muttern entfernt, ziehen Sie den Gehausedeckel
(161) von der Laterne (344).

Alle, der Stopfbuchspackung zugehérigen Teile, ausgenommen der
Wellenschutzhilse (524) verbleiben im Geh&usedeckel.

Entfernen Sie nun die Muttern (920.2) und entfernen Sie die Stopfbuchsbrille (452).
Die Grundbuchse (456), die Packungsringe (461) und der Sperrwasserring (458)
kénnen nun aus dem Gehausedeckel gezogen werden.
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6. Ziehen Sie die Wellenschutzhilse mit einem Abzieher von der Welle.
7. Entfernen Sie die Sechskantschrauben (901.3) von der Laterne und entfernen Sie
diese.
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Abbildung 23 Montage Stopfbuchspackung

Montage der Stopfbuchspackung

1. Fixieren Sie die Laterne (344) am Lagertrager (330) mit der Sechskantschraube
(901.3).

2. Platzieren Sie den Gehausedeckel (161) auf horizontaler Oberflache mit
Stopfbuchsraum nach oben. Setzen Sie nun die Grundbuchse (456) auf den Grund
des Stopfbuchsraumes ein.

3. Montieren Sie die Wellenschutzhiilse (524) in senkrechter Position in die Mitte des
Stopfbuchsraumes.

4. Setzen Sie nun zuerst zwei Packungsringe (461), dann den Sperrwasserring (458)
und zuletzt die beiden verbleibenden Packungsringe und die Stopfbuchsbrille (452)
ein. Ziehen Sie die Schrauben (920.2) von Hand an.
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Dricken Sie den Gehausedeckel mit den Teilen der Stopfbuchspackung auf die
Welle. Prifen Sie, dass die Wellenschutzhiilse in Richtung der Flanke der Welle

montiert wird.
Montieren Sie den Gehdusedeckel mit den Sechskantschrauben (901.2).
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6.2.7 Demontage des Lagertragers
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Abbildung 24 Demontage/Montage Lagertrager

Weitere Vorgehensweise nach dem Ausbau der Gleitringdichtung

Sechskantschraube (901.3) lI6sen.

Laterne (344) abnehmen.

Sechskantschraube (901.4) I6sen.

Passfeder (940) entfernen.

Lagerdeckel (360) mit Labyrinthring (423.2) abnehmen.
Welle (210) in Richtung Antriebsseite ausbauen.

oukrwnNnPE

19.04.2016
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636 4125
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Abbildung 25 Lagertauschen

Lager tauschen

1. Sicherungsblech (931) entsichern und Lagermutter (923) I6sen und abschrauben.
2. Sicherungsblech (931) entfernen
3. Lager (320.1, 320.2) mit Abziehvorrichtung abziehen

Die Labyrinthringe im Lagerdeckel (423.2) und Lagertrager (423) kdnnen, wenn notig
gewechselt werden.

Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge. Wir empfehlen die Dichtungen Pos. (412.5)
zu wechseln.
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7 Inbetriebnahme

GEFAHR

ACHTUNG
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Fiahren Sie vor der ersten Inbetriebnahme folgende Prifungen durch:

1.

Priufen Sie durch hé&ndisches drehen ob sich
keine Fremdkdrper in der Pumpe befinden und
sie sich frei drehen lasst.

Uberprifen Sie, ob alle Schutzvorrichtungen an
der Pumpe angebracht sind.

Der Motor den Elektrischen Vorschriften
entsprechend angeschlossen ist und die
Drehrichtung wie angegeben stimmit.

Die Saug und Druckseitig angebrachten
Absperreinrichtungen in Funktionsbereit sind.
Im Stillstand mit gefiillter Saug-, und
Druckleitung keine Leckage sichtbar ist.

Die Wellenabdichtungs-Verrohrung je nach
Einsatzfall korrekt montiert sind.

Stellen Sie sicher, dass die Lagereinheit mit Ol
gefullt oder mit Fett geschmiert wurde.
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Bedienung und Betrieb
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ACHTUNG

Die Bedienung ist ausschlief3lich dem, durch den
Hersteller geschultem, Personal gestattet.

Vor dem Einschalten sind folgende Kontrollen durchzufiihren:

8.1

Pumpe einschalten

= Sijchtkontrolle
= Kontrolle der Fillstande

GEFAHR

Die Bedienung des Produktes ist ausschlie3lich
Personen gestattet, die an einer ausfihrlichen
Unterweisung zum Thema teilgenommen haben.

ACHTUNG

Vor dem Einschalten der Pumpe hat sich der
Bediener zu vergewissern, dass

e personliche Schutzausriistung getragen
wird.

B -

VERWEIS

Zum Einschalten der Pumpe beachten Sie die
jeweilige Betriebsanleitung des angeschlossenen
Motors.

8.1.1 Uberprifungen wahrend und nach der Inbetriebnahme

Die Stopfbuchspackung auf Temperatur und Leckage kontrollieren.

Die Pumpe auf Vibrationen und anormale Gerauschbildung kontrollieren.

Den Lagertrager im Bereich der Lager auf Temperatur und Vibrationen prifen.
Nach ausreichend langer Laufzeit die Temperaturen von Pumpe und Motor auf

UbermaRige Erwarmung prifen.

Die Kupplungsausrichtung gemaf den Angaben des Kupplungsherstellers prifen.
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8.1.2 Gerauschpegel

Die Larmerzeugung einer LMS- Pumpe ist in erheblichem MalRe von den
Betriebsbedingungen abhangig.

Im normalen Pumpenbetrieb mit Elektromotorantrieb wird der Schallpegel in der Regel unter
85 dB(A) sein. Bei Anwendung der Pumpe auf3erhalb des Ublichen Einsatzgebietes oder bei
Kavitation, kann der Schallpegel 85 dB(A) tbersteigen. Dann miissen Vorkehrungen
getroffen werden, z.B. Anbringen einer Schallhemmenden Verkleidung um die
Pumpenanlage herum, oder Tragen von Gehorschutz.

Falls die Pumpanlage nach einiger Zeit Larm macht, kdnnte das auf bestimmte Probleme in
der Anlage deuten.

Knattern konnte auf Kavitation deuten und tbermafiger Motorlarm auf Lagerverschleif3.

Bei UberméaRiger Gerauschentwicklung ist die Pumpe abzuschalten und die Ursache zu
suchen.

8.2 Pumpe ausschalten

19.04.2016

VERWEIS Zum Ausschalten der Pumpe beachten Sie die
jeweilige Betriebsanleitung des angeschlossenen
Motors.
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9 Instandhaltung

Nachfolgend finden Sie wichtige Informationen zur Stérungsbeseitigung und Instandhaltung
des Produktes. Eine regelmafRige Wartung entsprechend des Wartungsplans ist eine
unabdingbare Voraussetzung fur einen effizienten Einsatz der Maschine.

GEFAHR

ACHTUNG

Die Instandhaltung beinhaltet vier Bereiche zur Sicherstellung des funktionsfahigen
Zustandes des Produktes oder zur Wiederherstellung nach einem Ausfall.

Diese Anleitung unterteilt die Instandhaltung in die Bereiche:

=  Wartung
= Reinigung

Seite 55 von 80



@‘u LMS-APR 19.04.2016

9.1 Kundendienst

VERWEIS Lotzer & Mihlenbruch GmbH
Diepholzer Str. 5
27751 Delmenhorst

Tel.: +49 (0) 4221 80009 -0
Fax: +49 (0) 4221 80009 -33
info@Im-pumpen.de

GEFAHR

ACHTUNG
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GEFAHR

Das Warten des Produktes ist ausschlief3lich
Personen gestattet, die an einer ausfuhrlichen
Unterweisung zum Thema teilgenommen haben.

VORSICHT

Die Nutzungshaufigkeit und Umgebungs-
bedingungen kénnen Abweichungen der Intervalle
der im Folgenden beschriebenen Téatigkeiten
notwendig machen.
¢ Unterweisen Sie die fur die Wartung des
Produktes verantwortlichen Personen
e Andern Sie nach Riicksprache mit dem
Hersteller die Wartungsintervalle in dieser
Dokumentation.

VERWEIS

Um eine sichere und ordnungsgemale Verwendung
des Produktes zu ermdglichen, ist die Einhaltung der
im Kapitel Qualifikation des Personals
beschriebenen Intervalle unerlasslich.

Wir empfehlen eine regelmafige Wartung des Produkts. Nur durch vorbeugende und
Vorrausschauende Wartung ist eine verlangerte Nutzungsdauer die Folge.

Es verringert Reparaturen und den haufigen Bedarf an Ersatzteilen.

Die Wartung umfasst folgende Arbeiten:

Uberwachung der Wellendichtung auf mégliche Leckage
Uberwachung der Lagerschmierung

Uberprufung der Lagertemperaturen

RegelmaRige Uberpriifung der Verschraubungen
Uberwachung auf eventuelle Gerauschbildung und Vibrationen
Uberwachung der Forderleistung und des Forderdruckes
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9.3 Wartungsintervalle

19.04.2016

GEFAHR Das Warten des Produktes ist ausschlief3lich
Personen gestattet, die an einer ausfuhrlichen
Unterweisung zum Thema teilgenommen haben.

VERWEIS Beachten Sie hierzu auch die Angaben aus dem
Kapitel Qualifikation des Personals.

Details zu den im Folgenden aufgeflihrten Wartungsintervallen entnehmen Sie bitte den
entsprechenden Kapiteln dieser Anleitung.

9.3.1 Dichtungen

Gleitringdichtungen haben in der Regel keine Leckage. Sie sind normalerweise Wartungsfrei,
konnen aber bei unsachgemafiem Betrieb der Pumpe beschadigt werden.

Stopfbuchspackungen sind regelmalfiig zu tberprifen um eine leichte Leckage
sicherzustellen.

Zu stark angezogene Packungen kénnen die Wellenschonhiilse beschadigen und den
Leistungsbedarf des Motors erhdhen.

Die dynamische Dichtung kommt durch ihre Anordnung und Bauweise erst im Stillstand als
statische Dichtung zu tragen. Die Funktion der dynamischen Dichtung erfolgt durch ein
Atmosphéarenseitig eingebauten Entlastungsrads, das den Austritt von Flissigkeiten
verhindert.

9.3.2 Lagerschmierung und Temperatur

Kontrollieren Sie regelméaRig den Olstand am Olschauglas, dieses muss bis zur Halfte gefiillt
sein.

Uberpriifen Sie in regelmaRigen Zeitabstanden die Lagertemperaturen auf tibermaRige
Erwarmung.

Starke Erwarmung kdnnte einen beginnenden Lagerschaden anktindigen.
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9.3.3 Schmiermittel

ACHTUNG Vor Auslieferung der Pumpe wurde werkseitig der
Lagertrager entleert.

Vor Inbetriebnahme ist der Lagertrager mit Ol nach
der Tabelle im Kapitel ,,9.3.6 Schmierintervalle® zu
befullen.

Verwenden Sie niemals verschiedene Fettsorten
miteinander. Gemischte Fette Gewéahrleisten keine
einwandfreie Schmierung der Lager.

9.3.4 Olschmierung

Nach der Inbetriebnahme ist ein Olwechsel nach 180 Betriebsstunden vorzunehmen.
Danach ist der Wechsel gemaf Tabelle im Kapitel ,,0 Olwechselintervalle* durchzufuhren.

Empfohlene Ole gemaR Klassifikation ISO VG 46 fiir Umgebungstemperatur ab 15° C:

TEBO Larita Oil 46

KLUBER Crucolan 46

ESSO Teresso 46
NESTE Paine 46
SHELL Tellus Oil S46
MOBIL DTE Oil Medium
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9.3.5 Fettschmierung

Der Einsatz von Schmierfetten richtet sich nach dem jeweiligen Einsatz und
Temperaturbedingungen.

Die Fettgeschmierten Lager sind bei Auslieferung der Pumpen bereits mit Fett gefuillt.

Schmiermittelmenge und Nachschmierung sind unten den aufgeflhrten Tabellen im Kapitel
,9.3.6 Schmierintervalle und ,9.3.7 Schmierintervalle Fett* zu entnehmen.

Empfohlene Fette gemal Klassifikation bis 80° C Lagertragertemperatur:

SHELL ALVANIA EP 2
NESTE Yleisrasva 2
ESSO Beacon 2

SKF LGMT 2
KLUBER Centoplex EP2

Empfohlene Fette geman Klassifikation tber 80° C Lagertragertemperatur:

SHELL Limona LX1
NESTE Yleisrasva 2

ESSO Unirex N3

SKF LGHP 2

KLUBER Staburax NBU 8 EP
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& LMS-APR
9.3.6 Schmierintervalle Ol
Lagerstuhlgrofie Olmenge/ Nachschmierung / Fett
Support Size Lagertrager n= 1450/ 2950
n= 1450/ 2950
A B

BG 1 ~0,2 Itr. 12 ¢ 209
BG 2 ~ 0,5 Itr. 18 ¢ 309
BG 3 ~ 0,6 Itr. 25¢ 359
BG4 ~ 0,9 Itr. 30g 459
BG5 ~ 2,2 tr. 459 659
BG 6 ~ 3,7 Itr. 55¢g 759

9.3.7 Schmierintervalle Fett

Lagerstuhlgrofie Lager Lager Schmierintervalle
Support Size Pumpenseitig Kupplungsseitig in (h)
Pump Side Bearing Coupling Side
Bearing
n = 1450/ 2950 n = 1450/ 2950 n = 1450/ 2950
A B

BG 1 NUP 307 ECJ BECBM 7308 8000
BG 2 309 ECJ 7310 6500
BG 3 311 ECJ 7312 6000
BG4 313 ECJ 7314 5000
BG5 317 ECJ 7318 3500
BG 6 320 ECJ 7322 2000

Seite 61 von 80




9.3.8 Olwechselintervalle
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Oberflachentemperatur

Zyklus n = 1450

Zyklus n = 2950

~60°C

1 Jahr

6 Monate

60°—-80°C

6 Monate

3 Monate

9.4 Reinigung

Die Reinigung des Produktes ist ausschliellich

ACHTUNG . ) s
Personen gestattet, die an einer ausfihrlichen
Unterweisung zum Thema teilgenommen haben.

VERWEIS Beachten Sie hierzu auch die Angaben aus dem

Kapitel Qualifikation des Personals.
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10 Fehlersuche und Stdérungsbeseitigung

VERWEIS Beachten Sie hierzu auch die Angaben aus dem
Kapitel Qualifikation des Personals.

VERWEIS Wenden Sie sich im Zweifel an den Kundendienst
(vgl. Kapitel 9.1).

ACHTUNG Die Fehlersuche und Stdérungsbeseitigungen am
Produkt sind ausschlieR3lich Personen gestattet, die
an einer ausfuhrlichen Unterweisung zum Thema
teilgenommen haben und eine fachspezifische
Ausbildung nachweisen kénnen.
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GEFAHR

Sollte eine Stérung vorhanden sein und nicht in der
Stérmeldeliste angezeigt werden, so informieren
den Kundendienst.

Stérungen in einer Pumpenanlage sind im Allgemeinen auf folgende Ursachen

zurlickzufihren:

Stérung an der Pumpe

Fehler in der Leitung

unsachgemane Inbetriebnahme / Montage
falsche Pumpenauswahl

Die folgende Ubersicht gibt Auskunft tiber Storungen, deren Ursachen und Abhilfen:

Haufig vorkommende Stérungen

Mdogliche Ursachen

Pumpe liefert keine Flissigkeit

1,2,3,4,5,6,7,9, 10, 13, 15, 16, 17, 25, 31

Unzureichender Mengendurchsatz

1,2,3,4,5,6,7,9, 10, 11, 13, 15, 16, 17, 24
25,31

Die Forderhohe ist unzureichend

2,9,10,13,31

Die Pumpe schaltet nach Inbetriebnahme
ab

1,2,3,4,5,6,7

Die Leistungsaufnahme der Pumpe ist
hoher

als normal

8,11, 12, 13, 14, 18, 19, 20, 21, 22, 23, 28,
29, 32

Die Leistungsaufnahme der Pumpe ist
niedriger als normal

9,10, 11, 12, 13, 14, 16, 17, 24, 25

Die Gleitringdichtung muss zu oft erneuert
werden

19, 21, 22, 26, 32, 34

Pumpe vibriert oder macht Larm

1,3,5,6,7,11, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20, 21
22,23, 25,27, 28, 29, 30

Seite 64 von 80

19.04.2016




&l LMS-APR

19.04.2016

Haufig vorkommende Stérungen Mogliche Ursachen

Lager verschleiRen zu schnell oder werden 19, 20, 21, 22, 23, 27, 28, 29, 30, 33

heil3

Pumpe lauft schwer und wird heifld oder lauft | 19, 20, 21, 22, 23, 27, 28, 29, 30, 32, 33, 34

fest

Mogliche Ursachen

1 | Pumpe oder Saugleitung unzureichend geftillt und entliftet

2 | Es kommt Luft oder Gas aus der Flussigkeit

3 | Luftsack in der Saugleitung

4 | Die manometrische Saughoéhe ist zu grof3

5 | Saugleitung oder Saugkorb verstopft

6 | FuRBventil oder Saugleitung ungeniigend eingetaucht

7 | Verfugbarer Mindestzulaufdruck (NPSH) zu niedrig

8 Drehzahl zu hoch

9 | Drehzahl zu niedrig

10 | Falsche Drehrichtung

11 | Pumpe arbeitet nicht beim richtigen Betriebspunkt

12 | Die Flussigkeit hat nicht die berechnete spezifische Masse

13 | Die Flussigkeit hat nicht die berechnete Viskositat

14 | Pumpe arbeitet bei zu geringem Flissigkeitsstrom

15 | Falsche Pumpenwahl

16 | Verstopfung im Laufrad oder im Pumpengehause

17 | Verstopfung im Leitungssystem

18 | Falsche Aufstellung der Pumpenanlage

19 | Pumpe und Motor nicht richtig ausgerichtet

20 | Anschlagen eines drehenden Teils

21 | Unwuchtin drehenden Teilen (z.B. Laufrad)
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Maogliche Ursachen

22 | Pumpenwelle schlagt

23 | Lager beschadigt oder verschlissen

24 | Dichtungsringe beschadigt oder verschlissen

25 | Laufrad beschadigt

26 | Laufflachen der Gleitringdichtung sind verschlissen oder beschéadigt

27 | Axialsicherung des Laufrads oder der Pumpenwelle beschadigt

28 | Lager falsch montiert

29 | Zuviel oder zu wenig Lagerschmierung

30 | Falsches oder verunreinigtes Schmiermittel

31 | Saugrohr oder Pumpe nicht Luftdicht

32 | Pumpe lauft trocken

33 | Zu hohe Axialkraft durch verschlissene Riickenschaufel oder Zulaufdruck zu hoch

34 | Spulwasserleitung nicht eingeschaltet
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11 Stillsetzung

GEFAHR

11.1 Vorubergehende Stillsetzung

Schalten Sie das Produkt aus und sichern es gegen Wiedereinschalten. Bei der Verlagerung
an anderen Aufbewahrungsort gehen Sie bitte wie folgt vor:

1. Trennen Sie das Produkt von allen
Energieversorgungssystem

2. Reinigen Sie das Produkt

VERWEIS Beachten Sie zur Entsorgung von Hilfs- und
Betriebsstoffen die Ortlichen Vorschriften und
Angaben aus den Sicherheitsdatenblattern.
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11.2 Aufbewahrung nach vorubergehender Stillsetzung

GEFAHR Eine falsche Aufbewahrung kann bei
Wiederinbetriebnahme zu schweren Personen- und
Produktschaden fiihren

VERWEIS B_eachten Sie vor_der Einlagerung_des ProdL_Jktes
die Angaben voriibergehenden Stillsetzung in
Kapitel 11.1.

HINWEIS Nach _einer Langzeitlageru_ng mussvor
Inbetriebnahme das Schmierfett/Schmierol
gewechselt werden.

ACHTUNG Kurzzeitlagerung:

Maximal 6 Monate fur die Pumpeneinheit
Maximal 12 Monate fiir Ersatzteile aus Kunststoff
und Gummi.

ACHTUNG Langzeitlagerung:
Maximal 24 Monate fur Ersatzteile aus Metall.

Bei einer Langzeitlagerung der Pumpe bis zu 12
Monate setzen Sie sich mit L&M in Verbindung.
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Eine ordnungsgemale Aufbewahrung garantiert eine lange Lebensdauer. Zur Aufbewahrung

LMS-APR

und Einlagerung sind folgende Punkte zu berlcksichtigen:

11.3 Endgultige Stillsetzung

Die Pumpe ist zur zwischen-, kurz und
Langzeitlagerung an einen sauberen,
trockenen Ort zu lagern und gegen
Beschadigungen zu schiitzen.

Vor der Auslieferung wurde die
Olschmierung der Lagereinheit entfernt. Die
Lagereinheit mit Ol fullen oder mit einem
Rostschutzmittel fir die Einlagerung
versehen.

Die Pumpenwelle und Kupplung ist
gleichermal3en gegen Einrosten mit den
entsprechenden Mitteln zu schitzen.
Eventuelle SchutzmaRhahmen der
Antriebseinheit entnehmen Sie der
beiliegenden Beschreibung.

Die Pumpenwelle wahrend der Lagerzeit
mindestens einmal pro Woche von Hand
drehen, um ein Einrosten und Festsetzen
der Lager zu verhindern.

Die Verschlusskappen an den Saug-, und
Druckstutzen nicht entfernen, damit keine
Fremdkorper sowie Schmutz in das Innere
der Pumpe gelangen.

Schalten Sie das Produkt aus und sichern es gegen Wiedereinschalten. Gehen Sie dabei

bitte wie folgt vor:

Trennen Sie das Produkt von allen
Energieversorgungssystem

Reinigen Sie das Produkt

19.04.2016

VERWEIS

Beachten Sie zur Entsorgung von Hilfs- und
Betriebsstoffen die drtlichen Vorschriften und
Angaben aus den Sicherheitsdatenblattern.
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12 Entsorgung

GEFAHR

VERWEIS Beat_:hten Sie zur Er_ltsprgung von Hi_Ifs- und
Betriebsstoffen die drtlichen Vorschriften und
Angaben aus den Sicherheitsdatenblattern.

Bei der ordnungsgemalfen Entsorgung sind folgende Punkte zu beachten:

= Hilfs- und Betriebsstoffe fachgerecht sind
nach Angaben aus den
Sicherheitsdatenblattern entsorgen.

= Materialien sind sortenrein zu trennen und
entsprechend drtlicher Vorschriften der
Wiederverwertung zuzufihren.

HINWEIS Bei Zweifeln am Entsorgungsweg, richten Sie sich
bitte an den Hersteller oder Ihr drtliches
Entsorgungsunternehmen.
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Position Bezeichnung Anzahl Spare Parts List
Quantity
102 Spiralgehdause 1 Pumpcasing
135 SchleiRwand 1 Wear Plate
161 Gehéausedeckel 1 Cover for mechanical Seal/ Packing
Packung/GLRD
161.2 Gehausedeckel dyn. Dichtung 1 Cover for dynamical Seal
183 Stutzful 1 Support feed
210 Welle 1 Shatft
230 Laufrad 1 Impeller
320.1 Walzlager 1 Bearing
320.2 Walzlager 2 Bearing
330 Lagertrager 1 Bearing housing
344 Lagertragerlaterne 1 Frame Adapter
360 Lagerdeckel 1 Bearing Cover
400.1 Flachdichtung 1 Gasket
400.2 Flachdichtung 1 Gasket
400.3 Flachdichtung 1 Gasket
412.1 Runddichtring 1 O- Ring
412.2 Runddichtring 1 O- Ring
412.3 Runddichtring 1 O- Ring
412.4 Runddichtring 1 O- Ring
412.5 Runddichtring 1 O- Ring
412.6 Runddichtring 1 O- Ring
412.7 Runddichtring 1 O- Ring
412.8 Runddichtring 1 O- Ring
423 Labyrinthring 1 Labyrinth ring
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Position | Bezeichnung Anzahl | Spare Parts List
Quantity
423.2 Labyrinthring 1 Labyrinth ring
433 Gleitringdichtung 1 Mechanical Seal
435 Statische Dichtung 1 Gasket
451 Stopfbuchsgehause 1 Stuffing box Housing
452 Stopfbuchsbrille 1 Packing gland
456 Grundbuchse 1 Bushing
458 Sperrring 1 Lanternring
461 Stopfbuchspackung 4 Softpacking
471.2 Dichtungsdeckel 1 Gland
475 Gegenring 1 Sealing ring
507 Spritzring 2 Deflektor
524 Wellenschutzhiilse 1 Shaftsleeve
562.1 Stift 1 Pin
604 Entlastungsrad 1 Expeller
636 Schmiernippel 1 Grease nipple
685 Schutzende 1 Guard end
686 Schutzende 1 Guard end
686.3 Schutzende 1 Guard end
723 Flansch f. Gleitringdichtung 1 Flange for mechanical Seal
840 Kupplung 1 Coupling
890 Grundplatte 1 Baseplate
901.1 Sechskantschraube 12 Screw
901.2 Sechskantschraube 2 Screw
901.3 Sechskantschraube 4 Screw
901.4 Sechskantschraube 4 Screw
901.5 Sechskantschraube 2 Screw
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Position | Bezeichnung Anzahl | Spare Parts List
Quantity
901.6 Sechskantschraube 3 Screw
901.7 Sechskantschraube 4 Screw
901.8 Sechskantschraube 2 Screw
901.9 Sechskantschraube 4 Screw
901.10 Sechskantschraube 4 Screw
902.1 Sechskantschraube 3 Screw
903.1 Verschlussschraube 1 Plug
903.2 Verschlussschraube 1 Plug
903.3 Verschlussschraube 1 Plug
903.4 Verschlussschraube 1 Plug
903.5 Verschlussschraube 1 Plug
904 Gewindestift 3 Stud
909 Sechskantschraube 3 Screw
914.1 Innensechskantschraube 1 Screw
920.2 Mutter 3 Nut
920.3 Mutter 3 Nut
923 Lagermutter 1 Nut for Bearing
931 Sicherungsblech 1 Washer
940 Passfeder 1 Key
918 Fundamentschraube 3 Screw for baseplate
920.4 Mutter 6 Nut
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13.1.1 Lagerung von Ersatzteilen

Es wird empfohlen die nachfolgend aufgefiihrten Ersatzteile zu lagern:
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Bauteil Teilnummer
Spiralgehause 120
Schleildwand 135
Gehausedeckel 161
Stutzfuld 183
Welle 210
Laufrad 230
Lagertragerlaterne 344
Gleitringdichtung 433
Stopfbuchgehause 451
Wellenschutzhulse 524
Entlastungsrad 604

Bei Ersatzteilbestellungen bitte folgendes angeben:

Benennung und Teilnummer laut Hauptschnitt (siehe Kapitel 4.1)
Pumpentyp mit Fabrik-Nr. der Pumpe

Werkstoff des Teiles
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Po:i—t)i/sn BG/330 102 135 161 183 210 230 344 433 451 524 604
32-200 1 1 1 11 1 1 1 11 1 11 1 1
40-200 1 2 2 11 1 1 2 11 1 11 1 1
50-200 1 3 3 11 1 1 3 11 1 11 1 1
65-200 2 4 4 21 2 2 4 21 2 21 2 2
80-200 2 5 5 21 2 2 5 21 2 21 2 2
32-250 2 6 6 22 2 2 6 22 2 22 2 2
40-250 2 7 7 22 2 2 7 22 2 22 2 2
50-250 2 8 8 22 2 2 8 22 2 22 2 2
65-250 2 9 9 22 3 2 9 22 2 22 2 2
80-250 2 10 10 22 4 2 10 22 2 22 2 2
40-315 2 11 11 23 4 2 11 23 2 23 2 2
50-315 2 12 12 23 4 2 12 23 2 23 2 2
100-250 3 13 13 31 3 3 13 31 3 31 3 3
125-250 3 14 14 31 4 3 14 31 3 31 3 3
150-250 3 15 15 31 5 3 15 31 3 31 3 3
65-315 3 16 16 32 3 3 16 32 3 32 3 3
80-315 3 17 17 32 4 3 17 32 3 32 3 3
100-315 3 18 18 32 4 3 18 32 3 32 3 3
125-315 3 19 19 32 5 3 19 32 3 32 3 3
100-400 3 20 20 33 5 3 20 33 3 33 3 3
125-400 3 21 21 33 6 3 21 33 3 33 3 3
200-250 4 22 22 41 7 4 22 41 4 41 4 4
300-250 4 23 23 41 9 4 23 41 4 41 4 4

19.04.2016
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POSTtBi’gn BG/330 | 102 135 161 183 210 230 344 433 451 | 524 | 604
150-315 4 24 24 42 7 4 24 42 4 42 4 4
200-315 4 25 25 42 7 4 25 42 4 42 4 4
250-315 4 26 26 43 9 4 26 43 4 43 4 4
300-315 4 27 27 43 10 4 27 43 4 43 4 4
150-400 4 28 28 44 7 4 28 a4 4 44 4 4
200-400 4 29 29 44 8 4 29 a4 4 44 4 4
250-400 5 30 30 51 12 5 30 51 5 51 5 5
300-400 5 31 31 51 12 5 31 51 5 51 5 5
350-500 5 32 32 52 14 5 32 52 5 52 5 5
400-500 5 33 33 52 15 5 33 52 5 52 5 5
100-500 5 34 34 53 11 5 34 53 5 53 5 5
150-500 5 35 35 53 11 5 35 53 5 53 5 5
200-500 5 36 36 53 11 5 36 53 5 53 5 5
250-500 5 37 37 53 12 5 37 53 5 53 5 5
300-500 5 38 38 53 13 5 38 53 5 53 5 5
400-600 5 39 39 54 15 5 39 54 5 54 5 5
500-600 5 40 40 54 16 5 40 54 5 54 5 5
100-600 5 41 41 55 12 5 41 55 5 55 5 5
200-600 5 42 42 55 13 5 42 55 5 55 5 5
250-600 5 43 43 55 15 5 43 55 5 55 5 5
300-600 5 44 44 55 14 5 44 55 5 55 5 5

19.04.2016
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15 Sperrwasserbedarf und Sperrwasserdruck

Die bendtigte Reinwassermenge fur Packungsabdichtung betréagt 0,2- 1,0 I/min. Der

entsprechende Druck ist aus der nachfolgenden Tabelle zu entnehmen.

Lagergrofi3e n = 1500 U/min n = 3000 U/min
BG1 1,5 bar + Zulaufdruck 5,0 bar + Zulaufdruck
BG 2 2,5 bar + Zulaufdruck 6,0 bar + Zulaufdruck
BG 3 3,0 bar + Zulaufdruck 8,0 bar + Zulaufdruck
BG 4 3,5 bar + Zulaufdruck 8,0 bar + Zulaufdruck
BG5 3,5 bar + Zulaufdruck 8,0 bar + Zulaufdruck
BG 6 Auf Anfrage Auf Anfrage

Die bendétigte Reinwassermenge fiir Normgleitringdichtungen und max.30° C ist aus der

nachfolgenden Tabelle zu enthehmen.

Angaben in I/min

Lagertrager 50°C 100°C 150°C 200°C
BG1 0,6 1,0 1,3 1,6
BG 2 0,8 1,2 1,5 1,8
BG 3 0,9 1,25 1,55 1,9
BG4 1,0 1,85 1,75 2,15
BG5 1,25 1,6 2,0 2,5
BG 6 1,5 2,1 2,6 3,0
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16 Zulieferdokumentation

GEFAHR

VERWEIS

Wenden Sie sich im Zweifel an den Kundendienst
oder an den Hersteller.

Nummer

Dokument

Dokumentation des Motors
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17 Unterweisungsprotokoll

HINWEIS KOPIERVORLAGE!
Erst kopieren, dann ausftillen!
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Bei den Dichtungen CAPI/SL und CMDS handelt es sich um eine patro-
nenmontierte Gleitringdichtung, die zur einfachen Installation und fur einen
zuverlassigen Betrieb ausgelegt ist. Es sind keine Dichtungseinstellungen
erforderlich. Abnehmbare Zentrierklammern ermdoglichen eine ordnungs-
gemalRe Ausrichtung. Die Gruppenbefederung sorgt fur eine gleichma-
RBige Flachenbelastung und befindet sich aul3erhalb der Prozessfliissig-
keit, wodurch sie gegen Verschmutzung und Spannungskorrosion be-
standig ist.

Die Installation geméaf den nachstehenden Schritten garantiert eine
lange und fehlerfreie Lebensdauer der Dichtung.

1 Ausristungskontrolle

1.1 Befolgen Sie die Werkssicherheitsvorschriften, bevor die Aus-
ristung demontiert wird:

Motor abstellen und Ventile verriegeln

Personenschutzkleidung tragen

Druck im System ablassen

Sicherheits-Datenblatter der Anlage bezuglich der Bestimmungen fur
Gefahrgut zu Rate ziehen

1.2 Demontage der Ausristung gemal den Anweisungen des
Ausrustungsherstellers, um Zugang zum Dichtungsinstallationsbe-
reich zu ermdglichen

1.3 Entfernen von vorhandenen Gleitringdichtungen und Stopf-
buchsen oder der Druckdichtung und Stopfbuchsbrille

1.4 Stellen Sie sicher, dass die Welle oder Hillse und das Dichtungs-
gehause sauber und frei von Graten, Schnitten, Dellen oder Korrosion
sind, die eine Undichtigkeit an der Hiulsendichtung oder der Stopf-
buchsbrille verursachen kénnten. Verschlissene Welle oder Hulse aus-
tauschen. Scharfe Kanten von Keilnuten und Gewinden entgraten.
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1.5 Ausriustungsmale prifen um sicherzustellen, dass diese innerhalb
der Spezifikationen gemald Abbildung 1 und 2 liegen. Die kritischen
Abmessungen aus Abbildung 2 beinhalten:
Stopfbuchsraum Durchmesser
Stopfbuchsraum Tiefe
Max. Abstand zum ersten Hindernis
Flanschdurchmesser
Abbildung 1

Dichtungsgehauseanforderungen

— —

\;-K
\ ¥

E }

Bis zum ersten Hindernis

Flache des Dichtungsgehauses muss rechtwinklig zur Achse der Wel-
le sein innerhalb 0,08 mm und eine Endbearbeitung von ... 1,6 pm
Ra oder besser haben
Hilsen- oder Wellenbearbeitung
muss 0,8 um Ra oder besser sein
Wellen- oder Hilsen-AD
+ 0,000 mm
- 0,050 mm ANSI

+ 0,000 mm API1 610
- 0,025 mm DIN/ISO

Die Lager mussen in einem guten Zustand sein.

Max. seitliche oder axiale Bewegung der Welle (Spiel) = 0,25 mm
Max. Wellenschlag an der Flache des Dichtungsgehauses = 0,05 mm
Max. dynamische Wellenabweichung am Dichtungsgehause = 0,05
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Abbildung 2

einfachwirkende Dichtung CAPI/SL

Mal3e siehe Kapt. 6.1

Abbildung 3

doppeltwirkende Dichtung CMDS

aDSLin I_[

e01

Mal3e siehe Kapt. 6.2

1.6 Prufen Sie die Stopfbuchsverschraubung um sicherzustellen, dass der
Schraubendurchmesser und der Lochkreis mit den in Kapt 6. dargestellten Ab-
messungen ,D4“ fur die CAPI/SL und die CMDS ubereinstimmen.

1.7 Behandeln Sie die Dichtung vorsichtig, damit die empfindlichen Dichtfla-

chen nicht durch Schlége oder unsachgemafie Behandlung beschadigt werden.
Die Dichtungsflachen sind jederzeit sauber zu halten.
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2 Installation , CAPI/SL und CMDS*

2.1 Erforderliche Werkzeuge flr die Installation:

Ein Maulschlussel oder Ringschliussel fur die Stopfbuchsmuttern
3mm Sechskant-Winkelschraubendreher

4mm Sechskant-Winkelschraubendreher

2.2 Fetten Sie die Welle oder Hulse leicht mit Silikonschmiermittel ein, falls
nicht anders angegeben.

2.3 Beachten Sie, dal3 die Zentrierklammern fest angezogen sind.

2.4 Installieren Sie nun die komplette Gleitringdichtung
Dazu wird die Patronendichtung auf die gefettete Welle oder Hllse geschoben
Siehe Abbildungen 4

2.5 Die Patrondendichtung vorsichtig in den Stopfraum bis zum Anschlag an
den Stopfbuchsdeckel (Geh&usedeckel) schieben. Darauf achten, dal die
Gehéusedichtung sauber und unbeschadigt bleibt.

Siehe Abbildungen 5

2.6 Die Position der Ein-bzw. Auslassoffnungen entsprechend der evtl. bendtigten
Spdlleitungen beachten.. Siehe Abschnitte 3 und 4 bezuglich weiterer Rohrlei-
tungsanforderungen. Ansonsten drehen Sie die Stopfbuchse so, dass die Ent-
luftung so nah wie mdglich an der 12:00 Uhr Position ist.

Achtung: Die Zentrierklammern durfen nicht entfernt oder gelést werden, be-
vor die Stopfbuchsschrauben angezogen und die Einstellschrauben an der
Welle angezogen wurden.

Ziehen Sie die Stopfbuchsmuttern gleichméafig tber Kreuz an. Dabei ist zu
achten diese nicht zu stark anzuziehen, da dies die Dichtungsteile verziehen
und zu Undichtigkeit fihren kann. Die vorgeschlagenen Mindestanzugswerte
fur die Dichtung sind wie folgt:

20 Nm 25 bis 50 mm Durchmesser

27 Nm 52 bis 100 mm Durchmesser
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Abbildung 4

Bearing Frame

Centering Tab

Bearing Frame : Lagertrager / Lagertragerlaterne
Centering Tab: Zentrierklammern
Abbildung 5

@
O

Bearing Frame : Lagertrager / Lagertragerlaterne

Pump Back Plate: Stopfbuchsgehause / Gehausedeckel
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2.7 Bauen Sie die Pumpe zusammen. Vermeiden Sie eine Belastung der
Leitung. Richten Sie die Kupplung ordnungsgemalf aus.

2.8 Wenn sich das Laufrad, die Welle, die Kupplung und die Lager in ihren
endglltigen Betriebspositionen befinden, missen die Wellen-
Befestigungsschrauben angezogen werden.

Siehe Abbildung 6

Die vorgeschlagenen Mindestanzugswerte fur die Wellen-
Befestigungsschrauben sind wie folgt:

Wellengré3en 25 bis 50 mm 55 Nm
Wellengrof3en 52 bis 70 mm 60 Nm
Abbildung 6

2.9 Achtung: Entfernen Sie nun die Zentrierklammern vom Hulsenbund.
Siehe Abbildung 7.

Heben Sie die Klammern und Schrauben fir die Zukunft auf. Wenn das
Pumpenlaufrad zurickgestellt oder die Dichtung zwecks Reparatur entfernt
werden muss, missen die Zentrierklammern wieder fixiert werden, bevor
die Fixierschrauben fur die Welle gelost werden.
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Abbildung 7

2.9 Drehen Sie die Welle von Hand, um eine ungehinderte Funktion sicherzu-
stellen.

7

2.10 Beachten Sie die Betriebsempfehlungen Kapitel 3 und 4.
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3 Einfachwirkende Dichtung CAPI/SL-Betriebsempfehlungen

3.1 Die CAPI/SL ist eine einfachwirkende Gleitringdichtung und benétigt i.d.
Regel keine Spulung.

Bei abrasiven Medien sowie um einen langen stérungsfreien Betrieb zu ge-
wabhrleisten, empfiehlt es sich die CAPI/SL mit Spllmedium zu betreiben.

Installieren Sie ein angemessenes Dichtungsspilsystem. Die Gleitringdich-
tungen erfordern eine saubere und kihle Umgebung fur die maximale Le-
bensdauer der Dichtung. Verwenden Sie bei einem sauberen und kihlen
Produkt eine Umlaufspilung vom Pumpenablauf oder eine Umlaufspulung
zur Pumpenabsaugung. Bei sauberen und heifl3en Produkten verwenden
Sie eine Umlaufspulung durch einen Kiuhler. Bei abrasiven Produkten oder
Produkten, die mit einer Dichtung nicht kompatibel sind, verwenden Sie eine
Spulung von einer sauberen, externen Quelle.

Beachten Sie die Einsatzgrenzen, siehe Kapitel 5.

3.2 Verwenden Sie die Spuloffnung (NPT 1/4%), um direkt in den Stopf-
raum zu spulen. Dies kann notwendig sein, wenn das zu pumpende Produkt
zu Verstopfungen neigt. (siehe Abbildung 8).

3.3 Die Anschlisse A und B (NPT 3/8) dienen der bedarfsweisen druck-
losen Spulung (max. 0,8 bar Spulmediumsdruck). Ein- und Auslass ist je
nach Drehrichtung der Welle, vom freien Wellenende aus gesehen, festzule-
gen. Ist keine Spulung vorgesehen, sind diese Anschliisse geschlossen zu
halten (siehe Abbildung 8).

Werksseitig ist das Innere der Dichtung drucklos gefettet, um einen
Trockenlauf bei nicht vorhandener Umlaufkihlung zu vermeiden.

3.4 Offnen Sie die Verriegelungen an der Pumpe und den Ventilen.

3.5 Starten Sie die Ausrustung (Pumpe) nicht trocken, um die Motordre-
hung usw. zu priifen. Offnen Sie die Ventile, um die Pumpe mit der Produkt-
flissigkeit zu fluten. Stellen Sie sicher, dass das Dichtungssptilsystem (wenn
vorhanden) in Betrieb ist.

Lassen Sie die Luft vor dem Start aus dem Gehause der Pumpe und der
Dichtungskammer ab, damit eine evtl. vorhandene Luftblase die Glrd nicht
trockenlaufen lasst.

3.6 Beobachten Sie das Anlaufen der Pumpe. Wenn die Dichtung heif3

lauft oder quietscht, stoppen Sie umgehend das Aggregat, und kontrollieren
Sie die Dichtungsinstallation bzw. Dichtungsspulsystem.
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Dichtung CAPI/SL

Abbildung 8

(A)JEinfAuslass (B)Ein/Auslass
NPT 3/8" \ NPT 3/8"
Linksdrehung \' Rechtsdrehung

Entgegen Uhrzeigersinn Im Uhrzeigersinn

/= g
Spuléffnuny

NPT 1/4"

Abbildung gesehen vom freiliegenden Ende der Stopfbuchse (vom Antrieb aus)

Spilanschluss drucklos (bei Bedarf), max. 0,8 bar

Wellendrehungvom Antrieb aus gesehen
Bei den LMS-Kreiselpumpen ist die Drehrichtung immer rechts (im Uhrzeigersinn)

Rechtsdrehung Offnung (A)= Einlass Offnung (B)= Auslass

Linksdrehung Offnung (A)= Auslass Offnung (B)=Einlass
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4 Doppeltwirkende Dichtung CMDS - Betriebsempfehlungen

4.1 Die CMDS ist eine doppeltwirkende Gleitringdichtung und benétigt zwin-
gend einen Betrieb mit Spulflissigkeit, da die atmosphéarische Dichtung sonst
trockenlauft und umgehend beschéadigt und ausfallen wirde.

Beachten Sie die Einsatzgrenzen, siehe Kapitel 5.

4.2 Die Anschlisse C und D (NPT 3/8%) in der Stopfbuchse sind Sperrflissig-
keitseinlass- und Auslassoffnungen (siehe Abbildung 9).

Fur den Spulbetrieb sehen Sie eine saubere, kompatible Sperrflissigkeit bei
einem Mindestdruck von 1 bar Uber dem Dichtungskammerdruck vor. Der
Druck der Sperrflissigkeit darf das empfohlene Maximum nicht Uberschrei-
ten, siehe Kapitel 5.

4.3 Offnen Sie die Verriegelungen an der Pumpe und den Ventilen.

4.4 Starten Sie die Ausristung (Pumpe) nicht trocken, um die Motordrehung
usw. zu prufen. Offnen Sie die Ventile, um die Pumpe mit der Produktfliissigkeit
zu fluten. Stellen Sie sicher, dass das Dichtungsspilsystem (wenn vorhanden) in
Betrieb ist.

Lassen Sie die Luft vor dem Start aus dem Gehause der Pumpe und der Dich-
tungskammer ab, damit eine evtl. vorhandene Luftblase die GLRD nicht trocken-
laufen lasst.

4.5 Beobachten Sie das Anlaufen der Pumpe. Wenn die Dichtung heif3 lauft

oder quietscht, stoppen Sie umgehend das Aggregat, und kontrollieren Sie die
Dichtungsinstallation bzw. Dichtungsspulsystem.

4.6 Bei optional eingesetztem Sperrdrucksystem beachten Sie die Anweisun-
gen.
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Dichtung CMDS

Abbildung 9

(C)EinfAuslass-, - (D)EinfAuslass
NPT 3/8" NPT 3/8"
i |
Linksdrehung Rechtdrehung
Entgegen Uhrzeigersinn Im Uhrzeigesinn

Abbildung gesehen vom freiliegenden Ende der Stopfbuchse (vom Antrieb aus)
Sperrflussigkeit (zwingend erforderlich)

Wellendrehungvom Antrieb aus gesehen
Bei den LMS-Kreiselpumpen ist die Drehrichtung immer rechts (im Uhrzeigersinn)

Einlass Auslass
Rechts (CW) Offnung (C) = Einlass Offnung (D) = Auslass

Links (CCW) Offnung (C) = Auslass Offnung (D) = Einlass
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5 Betriebsempfehlungen

5.1 Beachten Sie die Bestandigkeit gegentber der Materialien der
Dichtungen, siehe unten.

5.2 Uberschreiten Sie nicht die empfohlenen maximalen Druck- und
Geschwindigkeitsgrenzen.

5.3 Uberschreiten Sie nicht die Temperaturgrenzen der Gleitringdich-
tungen. Die Konstruktionsmaterialien sind in der Montagezeichnung
der Gleitringdichtungen aufgefiihrt. Bei doppelten Dichtungen, bei de-
nen Zufuhrtanks mit Kilhischlangen eingesetzt werden, stellen Sie das
KUhlwasser zum Zufuhrtank vor dem Start an.

5.4 Starten oder betreiben Sie die Gleitringdichtungen nicht in trocke-
nem Zustand. Es muss sich jederzeit wahrend des Betriebs der Pumpe
Puffer-/Sperrflussigkeit in der Dichtungskavitat bei doppelten Dichtun-
gen befinden. Beim Betrieb von einfachen Dichtungen muss sich jeder-
zeit Prozessflussigkeit in der Pumpenschnecke befinden

Einsatzgrenzen der CAPI/SL und CMDS

Maximaler Druck: 25bar
Maximaler Geschwindigkeit: 25 m/sec
Maximaler Temperatur: Viton 200°C
EPDM 150°C
Metallteile: AlISI316
Dichtungsflachen: Silicium/Silicium

Spllwasserbedarf CAPI
Menge: ca. 2 Liter/min
Druck: maximal 0,8 bar

Sperrwasserbedarf CMDS

Menge: 5-7,5 Liter/min
Druck: mind. 1 bar Gber Dichtungskammerdruck
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6 Mal3tabellen CAPI/SL und CMDS

6.1 CAPI/SL

o

4 CHEMOPAC® CAPI-SL und CMDS

1 |
-l%— - D5
| pY
\ \/>\ N
o
D4 s
L1
9D1 9D2 gD3min | D4 D5 L1 L2 L3 sLoT
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
30,0 49,0 51,0 85,0 108,0 63,4 24,0 39,4 14,0
32,0 50,5 51,0 83,0 114,0 63,4 24,0 39,4 14,0
33,0 50,5 51,0 83,0 114,0 63,4 24,0 39,4 14,0
40,0 58,5 60,0 93,0 114,3 63,6 24,2 39,4 14,0
45,0 63,3 65,0 98,0 127,0 63,6 24,2 39,4 14,0
50,0 68,5 70,0 99,0 139,7 63,6 24,2 39,4 14,0
55,0 73,5 75,0 111,0 146,0 64,6 25,2 39,4 18,0
60,0 78,5 82,0 117,0 165,0 64,6 25,2 39,4 18,0
65,0 83,6 89,0 123,0 177,8 70,1 29,0 39,4 18,0
70,0 88,5 95,0 128,0 178,0 71,0 28,5 41,1 18,0
75,0 99,0 96,0 143,0 190,0 45,0 33,3 42,5 18,0
90,0 113,0 115,0 145,0 205,0 79,4 34,4 41,7 22,0
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6.2 CMDS

CHEMOPAC® CAPI-SL und CMDS

F-1 : D2 oD1 F—-—-—- — D5
Lo\ N | , \
\'\//;/ i _ 1"-.1%. -
D4 1 . _f.lrF ]
L2 L3
pD1 @D2 D3min D4 D5 L1 L2 L3 SLOT
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
33,0 51,0 52,0 68,5 108,0 81,7 28,7 53,0 14,0
40,0 59,0 60,0 76,0 115,0 81,7 28,7 53,0 14,0
43,0 53,5 66,0 88,0 135,0 81,7 28,7 53,0 14,0
50,0 70,0 71,0 90,0 140,0 85,0 28,8 56,2 14,0
53,0 73,0 74,0 89,0 146,0 86,5 29,5 57,0 18,0
55,0 75,0 76,0 98,0 155,0 86,5 28,7 57,8 18,0
60,0 79,5 82,0 105,0 165,0 86,4 28,7 57,7 18,0
65,0 89,0 90,0 106,0 177,8 95,3 34,1 61,2 18,0
70,0 90,0 92,0 111,0 178,0 97,0 32,6 64,4 18,0
75,0 101,0 102,0 125,0 190,0 105,2 37,5 67,7 18,0
80,0 107,0 108,0 130,0 195,0 102,2 38,2 64,0 18,0
90,0 118,0 121,0 145,0 205,0 104,2 38,2 66,0 22,0
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